GMINA ZB

Zbuczyn, 07.03.2022 .
IN.271.03.2022

ZMIANA TRESCI SWZ
dot. zamdéwienia publicznego
pn. ,,Budowa infrastruktury kanalizacyjnej na terenie Gminy Zbuczyn”

Na podstawie art. 137 ust. 1 i 2 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zam6wien publicznych
(Dz. U. 22021 poz. 1129 z pézn. zm.), Zamawiajacy informuje, ze dokonat zmiany tresci SWZ.

Zamawiajacy zmienia tres¢ SWZ, tj. czg$é¢ zapisow ROZDZIALU III na nastepujace:
BYL.O:

[...]

Wyjatek do rozwiazan okreslonych w dokumentacji projektowej i wykonawczej:

Dokonuje sig zmiany czgsci zaprojektowanych urzadzefi do zamontowania w projektowanym budynku
technologicznym OB-9 oczyszczalni $ciekéw. Zmienione urzadzenia, ktére nalezy zastosowad
(zamontowac) to:

1. Prasa do mechanicznego odwadniania osadéw - prasa $rubowo- talerzowa o wydajnosci
hydraulicznej: 2,4-4 m*h i wydajno$ci masowej 30-60 kg. s.m./h

2. Zespot automatycznego przygotowania i dozowania polielektrolitu - automatyczny zespst
przygotowania polielektrolitu z emulsji

3. Pompa osadowa - pompa osadowa srubowa o ptynnej regulacji wydatku od 1,8 do 6 m%h.
Wymagania techniczne dotyczace w/w urzadzen:

2.1. Urzadzenia (wlacznie z pier$cieniami w prasie) winny byé wykonane wylacznie ze stali nierdzewnej
co najmniej AISI304.

2.2, Srednica i dlugoé¢ slimaka prasy nie mniejsze jak DN300x2220mm

2.3. Prasa powinna zuzywa¢ nie wigcej wody niz 100 1/h (opcjonalnie mozliwa praca bez zuzycia wody
podczas procesu odwadniania).

2.4. Prasa winna by¢ wyposazona w wydzielong komore brudnego odcieku wraz z $rubowa o plynnej
regulacji zawracajaca odciek do flokulatora. Wlot i wylot w pompie obiegowej min 1,5 ©*.

2.5. Wylot osadu z prasy zaopatrzony w dysk o regulowane;j sile docisku.

2.6. Wat prasy o zmiennej $rednicy rdzenia i zmiennym skoku $limak ze stali AISI 304 napawanej
weglikiem wolframu na powierzchni §limaka do wartosci >70 HRC. Ponadto nie dopuszcza sie
lozyskowania watu slimaka.

2.7. Tlos$¢ ruchomych talerzy w prasie nie mniej niz 220 szt./ wal.

2.8. Przekladnia walcowo-$limakowa II-stopniowa o momencie obrotowym nie mniejszym niz 600 Nm
i mocy nie wigkszej niz 0,75 kW.

2.8. Przekladnia napedu gléwnego walcowo- §limakowa o momencie obrotowym nie mniejszym niz
700 Nm i mocy nie wigkszej niz 0,75 kW oraz przetozeniu i:241,5.

2.9. Przekladnia flokulatora walcowo- $limakowa o momencie obrotowym nie mniejszym niz 140 Nm
i mocy nie wigkszej niz 0,55 kW oraz przetozeniu i:49,88.

2.10  Szafa kontrolno-sterujaca prasy winna posiadaé:

- zabezpieczenie termiczne napedow

- sterownik programowalny PLC typu SIMATIC S7-1200 lub réwnowazny

- panel operatorski z kolorowym ekranem dotykowym o przekatnej minimum 9" i pod$wietleniem LED
- system sterowania z panelu umozliwia zmiang wszelkich parametréw pracy z poziomu wyswietlacza
oraz zalaczenie kazdego napedu w trybie recznym bledéw podczas pracy

- wbudowana w system sterowania historia alarméw i ostrzezen.

2.11. Automatyczny zespot przygotowania polielektrolitu wyposazony w:



- zbiornik wykonany ze stali nierdzewnej AISI304 o pojemnosci 7001,

- pompg¢ emulsji zgodna z dokumentacjg projektows

- zespdl kontroli dostarczania wody o przeplywie od 200 do 2000 I/h, skiadajacy sie m.in. z
przeplywomierza, zaworu rgcznego, zaworu elektromagnetycznego, filtra wody, reduktora ciénienia z
ci$nieniomierzem,

- czujnik poziomu polielektrolitu ,

- mieszadlo wolnoobrotowe, dwulopatkowe, ze stali nierdzewnej AISI 304,

- szafg sterujaca

W zwiazku ze zmiang w/w urzadzen koniecznym bedzie dokonanie czesciowej zmiany instalacji
W pomieszczeniu. Instalacje nalezy dostosowa¢ do zmienionych urzadzef.

Pozostale urzadzenia w budynku OB-9 pozostajg zgodne z projektem.

[..]

PO ZMIANIE:

[...]

Wyjatek do rozwigzari okreslonych w dokumentacji projektowej i wykonawczej:

Zmienia si¢ cze$¢ urzadzenn wehodzacych w skiad instalacji odwadniania osadéw
do zamontowania w projektowanym budynku technologicznym OB-9. Zmienione urzgdzenia
i ich parametry, ktére nalezy zastosowaé (zamontowad) sa nastgpujace:

Do odwodnienia osadu nalezy zastosowaé prase $limakowo-talerzows uzyskujaca

maksymalnie mozliwe stgzenia suchej masy w osadzie po odwodnieniu. Ze wzgledow
bezpieczenstwa pracy powinna to byé prasa §limakowo-talerzowa w wykonaniu co najmniej
dwuglowicowym, tak aby w przypadku awarii jednej glowicy istniala mozliwosé pracy ze
zwigkszonym wydatkiem, lub w wydtuzonym okresie czasu na drugiej glowicy.
Urzadzenie powinno odwadniaé osad nadmierny stabilizowany tlenowo, o stezeniu 1-2% s.m..
Osad odwodniony powinien by¢ automatycznie transportowany na przyczepe lub do pojemnika
osadu odwodnionego. Urzadzenie powinno mieé¢ mozliwo$é wspdlpracy ze stacjg granulacji
osadu. Wymagany minimalny stopieti odwodnienia po prasie 18% s.m., wymagana czystos¢
odcieku z prasy: stezenie zawiesin ogélnych nie wyzsze niz 300 mg/dm3. '

Prasa nie moze stanowi¢ rozwiazania prototypowego i powinna byé sprawdzona
w praktyce eksploatacyjnej. Dostawca prasy powinien dotaczyé wykaz wykonanych przez
siebie, w okresie ostatnich trzech lat, co najmniej trzech linii odwadniania osadu w oparciu
o wieloglowicowa pras¢ srubowo-talerzowa o wydajnosci co najmniej 60 kg s.m./h
z utwardzanymi talerzami ruchomymi oraz informacje na temat obiektéw, na ktérych
pracujg przedmiotowe urzgdzenia.

Uktad odwadniania osadu powinien skladaé sie z nastepujgcych elementdw:
- prasa Srubowo-talerzowa
- automatyczna stacja przygotowania roztworu polielektrolitu
- pompa roztworu polielektrolitu
- pompa osadu
- instalacja ewakuacji osadu odwodnionego
- szafa sterownicza catego ukladu
1. DWUGLOWICOWA PRASA SRUBOWO-TALERZOWA:
1.1. Wymagane parametry technologiczne:
— rodzaj odwadnianego osadu: osad nadmierny stabilizowany tlenowo
— zakladana zawarto$¢ suchej masy w osadzie podawanym na prase ok.1,0-2,0 %
— zakladane uwodnienie osadu obliczeniowe ok. 99-98 %
— Wymagana minimalna wydajno$é masowa. 60-80 kg s.m./h
— Wymagany stopien odwodnienia minimum 18 % s.m. w osadzie odwodnionym




— Wymagana czystos¢ odcieku nie wigcej niz 300 mg/l zawiesiny ogdlnej w
odcieku
1.2. Wymagane parametry techniczne:

— Prasa powinna by¢ w calo$ci w wykonaniu ze stali nierdzewnej co najmnie;j
AISI304

— Prasa dwuglowicowa

— Prasa nie wymaga plukania w trakcie pracy, brak zuzycia wody pluczacej,

— Praca prasy nie wymaga doprowadzenia spre¢zonego powietrza.
Moc zainstalowana nap¢ddw prasy nie wiecej niz 2 x 0,55kW,
Plynna regulacja wszystkich napedéw prasy za pomoca falownikéw
wolnoobrotowa praca glowic odwadniajacych — max. do 4obt/min
Lozyska w wersji kwasoodpornej, samonastawne kulowe, z automatycznym
systemem smarowania z zapasem smaru na co najmniej 12 m-cy
Waty §limakéw o zmiennej $rednicy rdzenia, zwiekszajacej si¢ do wylotu
1 zmiennym skoku $limaka w wykonaniu ze stali nierdzewnej, $limak
utwardzany w glgb na co najmniej 1,0- 1,5c¢cm do wartoéci 62-65HRC, oraz
napawany weglikiem wolframu na powierzchni §limaka o twardosci 72HRC,
Srednica Slimaka odwadniajgcego nie mniejsza jak 200 mm, dtugo$é strefy
filtracyjnej jednej glowicy nie mniejsza niz 2000 mm
Pierdcienie ruchome ze stali nierdzewnej utwardzanej do wartosci co
najmniej 52-55HRC, tak aby nie dochodzito do ich zuzywania,
W prasie brak elementéw wymiennych szybkozuzywajacych sie,
Prasa nie wymaga ptukania w trakcie pracy, brak zuzycia wody pluczacej,
prasa nie wymaga doprowadzenia sprezonego powietrza
Prasa wyposazona we flokulator o parametrach jak nizej
Flokulator dynamiczny, moc napgdu nie wiecej niz 0,37kW, wykonanie co
najmniej stal nierdzewna AISI304, w komorze flokulatora sonda do stalego
pomiaru poziomu osadu, sygnat 4-20 mA zabezpieczajaca przed przelaniem
si¢ osadu, naped flokulatora regulowany w spos6b plynny falownikiem,
mieszadlo obustronnie lozyskowane, lozyska niekorodujace, flokulator
wyposazony w transparentne uchylne rewizje umozliwiajace na biezaco
obserwacj¢ procesu flokulacji.
Wszystkie elementy prasy wytrawiane w kapieli kwasnej. Rama prasy oraz
flokulator ~ w celu podwyzszenia odpornosci na czynniki korozyjne
dodatkowo poddana procesowi szkietkowania. Ostony prasy zdejmowane
wytrawiane w kapieli kwasnej, a nastepnie polerowane lub szkietkowane.

2. AUTOMATYCZNA STACJA POLIMERU

— Wymaga si¢ zastosowanie stacji automatycznej jednozbiornikowej o pojemnosci co
najmniej 1000 dm3.
— Wymaga si¢ aby stacja dziatata w pelni automatycznie w przypadku emulsji z
mozliwoscig pracy recznej na proszku.
Ponizej minimalne wymagania dotyczace wyposazenia stacji.
— Zbiornik 1000dm3 w wykonaniu z PE lub z AISI304 o pojemnosci co najmniej
1000dm3.
Mieszadto w wykonaniu nierdzewnym o mocy zainstalowanej nie wigkszej niz

0,75kW.

Uktad dozowania wody o przepustowosdci 2,5m3/h Wyposazony co najmniej w:
elektrozawor, zawor odcinajacy, zasuwe regulacyjna reczng, filtr skosny, reduktor
cisnienia, rotametr, czujnik ci$nienia, czujnik poziomu polielektrolitu, (cala powyzsza



armatura w wykonaniu nierdzewnym co najmniej ze stali AISI304), wodomierz
impulsowy uktad dozowania emulsji w postaci pompy nurnikowej lub pompy
Slimakowej o wydajnosci nie mniejszej niz 16dm3/h regulowanej za pomoca wariatora
lub falownika moc silnika do 0,37kW.
3. POMPA DOZUJACA ROZTWOR POLIELEKTROLITU
typ: §limakowa
- wydajnos¢ nie mniej jak 1m3/h
- ptynna regulacja wydajnosci za pomoca falownika
- moc zainstalowana nie wiecej niz 0,55 kW
- cisnienie tfoczenia nie mniej niz 2,0 bar .
4. POMPA OSADU PODAWANEGO NA PRASE
typ - $limakowa
- wydajnos$¢ nie mniej jak 8,0 m3/h
- ptynna regulacja wydajnosci za pomoca falownika
- moc zainstalowana nie wigcej niz 2,2 kW
- cisnienie tloczenia nie mniej niz 2,0 bar .
5. UKLAD EWAKUACJI OSADU ODWODNIONEGO

Uktad powinien sktadaé si¢ z przenoénikéw $limakowych umozliwiajacych ewakuacje
osadu do kontenera.
* Przenos$nik $limakowy o dtugosci zgodnej z projektem do ewakuacji osadu na zewnatrz,
slimak bezwatowy w wykonaniu ze stali specjalnej zabezpieczony antykorozyjnie.
Moc zainstalowana — nie wigksza niz 1,5 kW
Srednica $limaka — co najmniej @ 200 mm
Witega slimaka - wykonana ze stali specjalnej zabezpieczonej antykorozyjnie
Obudowa (koryto i pokrywy, zawér spustowy) przenognika slimakowego wykonane ze
stali ~ AISI 304 wytrawiane w kapieli kwasnej
Koryto wytozone materiatem trudnoscieralnym klasy co najmniej PEHD 1000,
6. SZAFA STEROWNICZA
Szafa sterownicza powinna by¢ dostarczona w komplecie z urzadzeniami uktadu
odwadniania osadu przez ich dostawce i zapewniaé automatyczne sterowanie i wizualizacje
pracy catego uktadu odwadniania.

Wszystkie urzadzenia uktadu odwadniania osadu powinny zmiegcié sie w pomieszczeniu prasy.

W zwigzku ze zmiang w/w urzadzefi musi by¢ wykonana czeciowa zmiany instalacji w
pomieszczeniu. Instalacje nalezy dostosowaé w niezbgdnym zakresie do zmienionych
urzgdzen.

Pozostale urzadzenia w budynku OB-9 pozostaja zgodne z projektem.

Gal

..........................................

Podpis kierownika Zamawiajacego




